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１　;<

!"#)������ 6、¡¢6£¤¥¦¡�§¨6，n©ª«mno¬�(/012345
6（ＧＬ５）(;­®¯°±²、³°)*、"´、µ¶、·¸®¹º。

!"#»¼½/0123456（ＧＬ５），¾¿À:;»¼½e2ÁÂÃ，ÄÅ»¼½ÆÇÈÉÊ
01、ÇÈËÌÍ®ËÈÇÌÍ^�ÎÏ¼(ÐÑÒ45。

２　=;,>?@A

ÎÓÔÕÖ½!ÔÕ(Ï¼×ØÙÚÛ(。Ü×ÝÞß(à¼ÔÕ，áÝÞß(�!»¼½!Ô
Õ。Ü×ÙÝÞß(à¼ÔÕ，âãä�!（µå�T(æçN）»¼½!ÔÕ。

ＧＢ／Ｔ２６０　Q6¿Àèéê(ë�　ìí²

ＧＢ／Ｔ２６５　Q6¿À·Âîïë�²®Âðñïòó²

ＧＢ／Ｔ５１１　Q6®Q6¿Àômnoõö÷øë�²

ＧＢ／Ｔ１９９５　Q6¿Àñïùúòó²

ＧＢ／Ｔ２４３３　mno®émnoRS6ûüýþ]ë�²

ＧＢ／Ｔ２５４１　Q6¿Àîïùúóÿ

ＧＢ／Ｔ３５３５　Q6¿À!"ë�²

ＧＢ／Ｔ３５３６　Q6¿À#"®$"(ë�　%&'j(M)²

ＧＢ／Ｔ４７５６　Q6*+,^-.²

ＧＢ／Ｔ５０９６　Q6¿À/012¯°²

ＧＢ／Ｔ８９２６　Æ¼(RS6Ù3 ë�²

ＧＢ／Ｔ１１１４０　Q6¿Àûéê(ë�　4567Ｘ89:;;<²

ＧＢ／Ｔ１１１４５　RSoË=îï(ë�　>?%@AÄîïò²

ＧＢ／Ｔ１２５７９　RS6BCÄDë�²

ＧＢ／Ｔ１７０４０　Q6®Q6¿Àûéê(ë�　Gê67Ｘ89:;;<²

ＧＢ／Ｔ１７４７６　E¼F(RS6PmnoGH、IJKL®MN �ô§¨6POPGHë�²
（QRS¡TUV+�8;<²）

ＧＢ／Ｔ１７４７７　e245RSoîï]W

ＧＢ／Ｔ１７６７４　X6PYéê(ë�　Z[.?`�;²

ＮＢ／ＳＨ／Ｔ０５１７　23456\]DG(^�　Ｌ３３１²

ＮＢ／ＳＨ／Ｔ０５１８　23456_`Gð^�²　Ｌ３７²
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ＮＢ／ＳＨ／Ｔ０８２２　RS6Pa、û、b®céê(ë�　Gê67Ｘ89:;;<²

ＮＢ／ＳＨ／Ｔ０８４５　dÂRSoîïefg�D(ë�　hijVk_¯°õ²
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ＳＨ／Ｔ０２９６　mno®émnoRS6(aéêë�²（96²）

ＳＨ／Ｔ０３０３　mnoPûéêë�²（Qê²）

ＳＨ／Ｔ０５１９　23456qrsDG^�²（Ｌ４２²）

ＳＨ／Ｔ０５２０　23456tu?g�D^�²

ＳＨ／Ｔ０７５５　,Â>Èv6®wÃ¼6(tu?g�D^�²（Ｌ６０１²）

３　BCCDE$F
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!"#�L¿À$ ＧＢ／Ｔ１７４７７x]�１０yîïTz：７５Ｗ９０、８０Ｗ９０、８０Ｗ１１０、８０Ｗ１４０、

８５Ｗ９０、８５Ｗ１１０、８５Ｗ１４０、９０、１１０®１４０。

３．２　BC$F

/0123456（ＧＬ５）¿À("{�：îïTzÀ«-|/0123456"#|

}~：８０Ｗ９０　ＧＬ５/0123456 ＧＢ１３８９５

４　GHEIJKL

/0123456（ＧＬ５）(<=;­®¯°±²Aÿ１。

５　MJ=N

５．１　MJOPQMJRS

５．１．１　TUMJ

'�³°µå'���³°®'�vß³°。

'���³°��µå：·Âîï（１００℃）、îïùú、!"、è]、/012、��Ä�=ï�(ÿ
�îï、BCD（BC!�）、õö÷ø。

ÆX��®^��Õ�T��ÚG��¿Àøê(>?�，'�vß³°��µå：#"（(M）�
��ë�i�；��Ù3 、ûüýþ]、û、a、Y、b、ＫＲＬefg�D��³ëi�。

５．１．２　VWMJ

d�³°��µåÿ１<=;­)�(�T³°��。

ÆÎÓ��Î[�d�³°：

ａ）　ä¿À�¿£¿À�d���；

ｂ）　X��、̂ �T����>?，ÚG��¿Àøê�；

ｃ）　'�³°��7��d�³°��T�����。

５．２　XY

ÆX��、̂ ��ÕÙ>(�ÕÎ，��¿i�£i ¿À�i�。
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５．３　Z[

-.$ＧＢ／Ｔ４７５６[�，��¿À-.３Ｌ（~µå/0123456(¡¢¯°£�¤n-.
ê）¥�³°®¦.¼。

５．４　\]=N

'�³°®d�³°§¨¡h４©(<=;­，*ª�¾¿À¡«。

５．５　^J_N

~'���PTÙ¨¡ÿ１P<=;­()��，$ＧＢ／Ｔ４７５６()�/ä¬-Ð­(.À[�
®³，®³��~TÙ¨¡h４©<=;­()��，*ª�¾�¿À�Ù¡«。

６　$`、ab、cdEef

"´、µ¶、·¸®¹ºômn°o$ＳＨ／Ｔ０１６４[�。
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表
１
　
重
负
荷
车
辆
齿
轮
油
（ 犌
犔
５
）
的
技
术
要
求
和
试
验
方
法

分
析
项
目

质
量
指
标

试
验
方
法

黏
度
等
级

７
５
Ｗ
９
０
８
０
Ｗ
９
０
８
０
Ｗ
１
１
０
８
０
Ｗ
１
４
０
８
５
Ｗ
９
０
８
５
Ｗ
１
１
０
８
５
Ｗ
１
４
０

９
０

１
１
０

１
４
０

运
动
黏
度
（ １
０
０
℃
）／
（ ｍ
ｍ
２
／
ｓ
）

１
３
．５
～

＜
１
８
．５

１
３
．５
～

＜
１
８
．５

１
８
．５
～

＜
２
４
．０

２
４
．０
～

＜
３
２
．５

１
３
．５
～

＜
１
８
．５

１
８
．５
～

＜
２
４
．０

２
４
．０
～

＜
３
２
．５

１
３
．５
～

＜
１
８
．５

１
８
．５
～

＜
２
４
．０

２
４
．０
～

＜
３
２
．５

Ｇ
Ｂ
／
Ｔ
２
６
５

黏
度
指
数

报
告

不
小
于
９
０

Ｇ
Ｂ
／
Ｔ
１
９
９
５
ａ

Ｋ
Ｒ
Ｌ
剪
切
安
定
性
（ ２
０
ｈ
）

剪
切
后
１
０
０
℃
运
动
黏
度
／
（ ｍ
ｍ
２
／
ｓ
）

在
黏
度
等
级
范
围
内

Ｎ
Ｂ
／
Ｓ
Ｈ
／
Ｔ
０
８
４
５

倾
点
／
℃

报
告

报
告

报
告

报
告

报
告

报
告

报
告

不
高
于

－
１
２

不
高
于

－
９

不
高
于

－
６

Ｇ
Ｂ
／
Ｔ
３
５
３
５

表
观
黏
度
（
－
４
０
℃
）／
（ ｍ
Ｐ
ａ
·
ｓ
）

不
大
于
１
５
０
０
０
０

—
—

—
—

—
—

—
—

—

表
观
黏
度
（
－
２
６
℃
）／
（ ｍ
Ｐ
ａ
·
ｓ
）

不
大
于

—
１
５
０
０
０
０
１
５
０
０
０
０
１
５
０
０
０
０

—
—

—
—

—
—

表
观
黏
度
（
－
１
２
℃
）／
（ ｍ
Ｐ
ａ
·
ｓ
）

不
大
于

—
—

—
—

１
５
０
０
０
０
１
５
０
０
０
０
１
５
０
０
０
０

—
—

—

Ｇ
Ｂ
／
Ｔ
１
１
１
４
５

闪
点
（
开
口
）／
℃

不
低
于

１
７
０

１
８
０

１
８
０

１
８
０

１
８
０

１
８
０

１
８
０

１
８
０

１
８
０

２
０
０

Ｇ
Ｂ
／
Ｔ
３
５
３
６

泡
沫
性
（
泡
沫
倾
向
）／
ｍ
Ｌ

　
２
４
℃

不
大
于

　
９
３
．５
℃

不
大
于

　
后
２
４
℃

不
大
于

２
０

５
０

２
０

Ｇ
Ｂ
／
Ｔ
１
２
５
７
９

铜
片
腐
蚀
（ １
２
１
℃
， ３
ｈ
）／
级

不
大
于

３
Ｇ
Ｂ
／
Ｔ
５
０
９
６

机
械
杂
质
（
质
量
分
数
）／
％

不
大
于

０
．０
５

Ｇ
Ｂ
／
Ｔ
５
１
１

水
分
（
质
量
分
数
）／
％

不
大
于

痕
迹

Ｇ
Ｂ
／
Ｔ
２
６
０

戊
烷
不
溶
物
（
质
量
分
数
）／
％

报
告

Ｇ
Ｂ
／
Ｔ
８
９
２
６
Ａ
法

硫
酸
盐
灰
分
（
质
量
分
数
）／
％

报
告

Ｇ
Ｂ
／
Ｔ
２
４
３
３

硫
（
质
量
分
数
）／
％

报
告

Ｇ
Ｂ
／
Ｔ
１
７
０
４
０
ｂ

磷
（
质
量
分
数
）／
％

报
告

Ｇ
Ｂ
／
Ｔ
１
７
４
７
６
ｃ
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表
１
（
续
）

分
析
项
目

质
量
指
标

试
验
方
法

黏
度
等
级

７
５
Ｗ
９
０
８
０
Ｗ
９
０
８
０
Ｗ
１
１
０
８
０
Ｗ
１
４
０
８
５
Ｗ
９
０
８
５
Ｗ
１
１
０
８
５
Ｗ
１
４
０

９
０

１
１
０

１
４
０

氮
（
质
量
分
数
）／
％

报
告

Ｎ
Ｂ
／
Ｓ
Ｈ
／
Ｔ
０
７
０
４
ｄ

钙
（
质
量
分
数
）／
％

报
告

Ｇ
Ｂ
／
Ｔ
１
７
４
７
６
ｅ

贮
存
稳
定
性

　
液
体
沉
淀
物
（
体
积
分
数
）／
％

不
大
于

　
固
体
沉
淀
物
（
质
量
分
数
）／
％

不
大
于

０
．５

０
．２
５

Ｓ
Ｈ
／
Ｔ
０
０
３
７

锈
蚀
性
试
验

　
最
终
锈
蚀
性
能
评
价

不
小
于

９
．０

Ｎ
Ｂ
／
Ｓ
Ｈ
／
Ｔ
０
５
１
７

承
载
能
力
试
验
ｆ

　
驱
动
小
齿
轮
和
环
形
齿
轮

　
螺
脊

不
小
于

　
波
纹

不
小
于

　
磨
损

不
小
于

　
点
蚀
／
剥
落

不
小
于

　
擦
伤

不
小
于

８ ８ ５ ９
．３

１
０

Ｎ
Ｂ
／
Ｓ
Ｈ
／
Ｔ
０
５
１
８

抗
擦
伤
试
验
ｆ

优
于
参
比
油
或
与
参
比
油
性
能
相
当

Ｓ
Ｈ
／
Ｔ
０
５
１
９

热
氧
化
稳
定
性

　
１
０
０
℃
运
动
黏
度
增
长
／
％

不
大
于

　
戊
烷
不
溶
物
（
质
量
分
数
）／
％

不
大
于

　
甲
苯
不
溶
物
（
质
量
分
数
）／
％

不
大
于

１
０
０

３ ２

Ｓ
Ｈ
／
Ｔ
０
５
２
０
ｇ

Ｇ
Ｂ
／
Ｔ
２
６
５

Ｇ
Ｂ
／
Ｔ
８
９
２
６
Ａ
法

Ｇ
Ｂ
／
Ｔ
８
９
２
６
Ａ
法

　
　
ａ
也
可
采
用
Ｇ
Ｂ
／
Ｔ
２
５
４
１
方
法
进
行
，
结
果
有
争
议
时
以
Ｇ
Ｂ
／
Ｔ
１
９
９
５
为
仲
裁
方
法
。

　
　
ｂ
也
可
采
用
Ｇ
Ｂ
／
Ｔ
１
１
１
４
０
、 Ｓ
Ｈ
／
Ｔ
０
３
０
３
方
法
进
行
，
结
果
有
争
议
时
以
Ｇ
Ｂ
／
Ｔ
１
７
０
４
０
为
仲
裁
方
法
。

　
　
ｃ
也
可
采
用
Ｓ
Ｈ
／
Ｔ
０
２
９
６
、 Ｎ
Ｂ
／
Ｓ
Ｈ
／
Ｔ
０
８
２
２
方
法
进
行
，
结
果
有
争
议
时
以
Ｇ
Ｂ
／
Ｔ
１
７
４
７
６
为
仲
裁
方
法
。

　
　
ｄ
也
可
采
用
Ｇ
Ｂ
／
Ｔ
１
７
６
７
４
、 Ｓ
Ｈ
／
Ｔ
０
２
２
４
方
法
进
行
，
结
果
有
争
议
时
以
Ｎ
Ｂ
／
Ｓ
Ｈ
／
Ｔ
０
７
０
４
为
仲
裁
方
法
。

　
　
ｅ
也
可
采
用
Ｓ
Ｈ
／
Ｔ
０
２
７
０
、 Ｎ
Ｂ
／
Ｓ
Ｈ
／
Ｔ
０
８
２
２
方
法
进
行
，
结
果
有
争
议
时
以
Ｇ
Ｂ
／
Ｔ
１
７
４
７
６
为
仲
裁
方
法
。

　
　
ｆ
７
５
Ｗ
９
０
黏
度
等
级
需
要
同
时
满
足
标
准
版
和
加
拿
大
版
的
承
载
能
力
试
验
和
抗
擦
伤
试
验
。

　
　
ｇ
也
可
采
用
Ｓ
Ｈ
／
Ｔ
０
７
５
５
方
法
进
行
，
结
果
有
争
议
时
以
Ｓ
Ｈ
／
Ｔ
０
５
２
０
为
仲
裁
方
法
。
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２４．０ｍｍ２／ｓ）；

８５Ｗ／１４０®１４０（２４．０ｍｍ２／ｓ～＜４１．０ｍｍ２／ｓ）

７５Ｗ９０、８０Ｗ９０、８５Ｗ９０®９０（１３．５ｍｍ２／ｓ～

＜１８．５ｍｍ
２／ｓ）；

８０Ｗ１１０、８５Ｗ１１０®１１０（１８．５ ｍｍ２／ｓ～＜

２４．０ｍｍ２／ｓ）；

８０Ｗ１４０、８５Ｗ１４０®１４０（２４．０ ｍｍ２／ｓ～＜

３２．５ｍｍ２／ｓ）

îïùú
９０®１４０：Ù¾½７５；

７５Ｗ、８０Ｗ／９０、８５Ｗ／９０®８５Ｗ／１４０：¿À；

ë¯±²：ＧＢ／Ｔ２５４１

９０、１１０®１４０：Ù¾½９０；

７５Ｗ９０、８０Ｗ９０、８５Ｗ９０、８０Ｗ１１０、８５Ｗ１１０、

８０Ｗ１４０®８５Ｗ／１４０：¿À；

¤në¯±²ＧＢ／Ｔ１９９５

ＫＲＬefg�D（２０ｈ）

efw１００℃·

Âîï／（ｍｍ２／ｓ）

Ù;­ ÆîïTz¯°Á

!"
９０：¿À；

１１０：¿À；

１４０：¿À

９０：ÙÇ½－１２℃；

１１０：ÙÇ½－９℃；

１４０：ÙÇ½－６℃

６
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s犃．１（Â）

� � ＧＢ１３８９５—１９９２ !"#

#"

７５Ｗ：ÙË½１５０℃；

８０Ｗ／９０®８５Ｗ／９０：ÙË½１６５℃；

８５Ｗ／１４０®９０：ÙË½１８０℃；

１４０：ÙË½２００℃

７５Ｗ９０：ÙË½１７０℃；

８０Ｗ９０、８０Ｗ１１０、８０Ｗ１４０、８５Ｗ９０、８５Ｗ

１１０、８５Ｗ１４０、９０®１１０：ÙË½１８０℃；

１４０：ÙË½２００℃

ÿ�îï

８０Ｗ／９０：ÿ � î ï � １５０Ｐａ·ｓ� ( =

ï／℃，ÙÇ½－２６；

８５Ｗ／９０®８５Ｗ／１４０：ÿ�îï�１５０Ｐａ·ｓ
�(=ï／℃，ÙÇ½－１２

７５Ｗ９０：ÿ�îï（－４０℃）／ｍＰａ·ｓ，Ù�½

１５００００；

８０Ｗ９０ 、８０Ｗ１１０ ® ８０Ｗ１４０：ÿ � î ï
（－２６℃）／ｍＰａ·ｓ，Ù�½１５００００；

８５Ｗ９０ 、８５Ｗ１１０ ® ８５Ｗ１４０：ÿ � î ï
（－１２℃）／ｍＰａ·ｓ，Ù�½１５００００

¢Ã"

７５Ｗ：ÙÇ½－４５℃；

８０Ｗ／９０：ÙÇ½－３５℃；

８５Ｗ／９０®８５Ｗ／１４０：ÙÇ½－２０℃；

９０：ÙÇ½－１７．８℃；

１４０：ÙÇ½－６．７℃

-Ä“¢Ã"”(;­

û（øê]ú）／％
ＧＢ／Ｔ３８７、ＧＢ／Ｔ３８８、ＧＢ／Ｔ１１１４０®

ＳＨ／Ｔ０１７２

¤n � û é ê ( ë ¯ ± ² ＧＢ／Ｔ１７０４０®

ＳＨ／Ｔ０３０３，¼Å� ＧＢ／Ｔ３８７、ＧＢ／Ｔ３８８®

ＳＨ／Ｔ０１７２±²

a（øê]ú）／％ ＳＨ／Ｔ０２９６
¤n � a é ê ( ë ¯ ± ² ＧＢ／Ｔ１７４７６ ®

ＮＢ／ＳＨ／Ｔ０８２２

Y（øê]ú）／％ ＳＨ／Ｔ０２２４
¤n�Yéê(ë¯±² ＮＢ／ＳＨ／Ｔ０７０４®

ＧＢ／Ｔ１７６７４

b（øê]ú）／％ ＳＨ／Ｔ０２７０
¤n � b é ê ( ë ¯ ± ² ＧＢ／Ｔ１７４７６ ®

ＮＢ／ＳＨ／Ｔ０８２２

]2D¯°

ÆÇ]2ÒÈ／％，Ù�½１
4Ò，k_ôâ²ÉÕ]2��，Ù�½

Ê]

ãË]2DG^Ì，Ù¾½９．０

_`Gð¯° ÍF

ÎÏ，Ù¾½８
4Ð，Ù¾½８
IJ ，Ù¾½５
"2／ÑÒ，Ù¾½９．３
rs，Ù¾½１０

qrs¯° ÍF Ó½@96£7@96DG8Ô

tu?Õ�D ＳＨ／Ｔ０５２０ ¤n�tu?Õ�D(ë¯±²ＳＨ／Ｔ０７５５

h５©“³°)*”
]2D¯°、_`Gð¯°、qrs¯°®

tu?Õ�D：�»�^�i�；

âÖÊ;­

¤nh５©“³°)*”；

]2D¯°、_`Gð¯°、qrs¯°®t

u?Õ�D：d�³°
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